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Ballanti et Tura fondent La famille Fava rejoint
Baltur S.r.l. L'entreprise I'entreprise et construit la
produit des brdleurs a fioul nouvelle usine

pour un usage résidentie

2007 2015

Début de la conversion La R&D est équipée d'un tube
des processus d'entre- ISO 1800 (25 MW), le plus
prise selon la logique et grand au monde

les techniques du Lean
Management et de ['In-
dustrie 4.0

La nouvelle gamme
de brlleurs TB nait,
fabriquée sur une ligne
automatisée

2012

Développement d’un
braleur de 8000 kW



1995

Production de bril-
eurs a faibles émiss-
e — .
IZ5Net ~ ions de NOx

L-Eﬂ];r;m?;ﬁ.

1990 " 1994
Baltur lance les

Baltur est I'une des Baltur inaugure son
premiers brileurs a premieres entreprises bureau a Shanghai
téte divisée italiennes a obtenir la
‘ certification ISO 9001.
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2025

Nouveaux brileurs
avec VFD intégré
sur le moteur,
classe |E5
2023
Nouveaux brileurs
2019 2021 multifuel pour biogaz/
Inauguration du nouveau syngaz
laboratoire de R&D et de
la ligne de production

automatisée pour les
brileurs industriels

Nouveaux brileurs Su-
per Low NOx

2024

Nouveaux brdleurs fon-
ctionnant avec un mélange
de méthane et d'hydrogene



TALIE
=ST NOTRE CCEUR,
LE MONDE

EST NOTRE MAISON

i

66

Depuis 1950, Baltur est un
point de référence dans les
technologies du climat.

/5 ans durant lesquels

nous avons développé des
oroduits de plus en plus
efficaces et respectueux de
genvironnement.

PDG et Directeur Général



Réseau Baltur : une famille qui parle
toutes les langues du monde.
Baltur, une entreprise flexible et

compétitive, capable de gérer ses 2;2//////// )
relations internationales de maniere ' 2
entierement informelle. ////////%
NOTRE RESEAU : 6 o
Site de production 100% MADE IN ITALY pays
Agence SHANGHAI a travers le monde ont choisi les

technologies Baltur




INNOVATE
POUR UNE G
RESPONSAB
DE LENERGI

Chaque année, nous investissons de nouvelles ressources
dans nos laboratoires de recherche et développement
afin d'innover, de réduire I'impact environnemental et de
rendre 'ensemble de la gamme de produits plus efficace
et performant.

PUISSANCE DE TEST DE 50 MW

stations d’essai station d’essai pour
1 4 pour brileurs 1 ventilateurs de briileur

(Tubes et chaudiéres d’essai CEN ISO) Jusqua 30.000 m3/h

stations d’essai pour tation d’essai pour chaudiére
chaudiéres autoportantes autoportante
Jusqua 2 mw Jusqu’a 10 mw

Investissements importants pour les brileurs de puissance
moyenne/élevée.

Développement constant des brileurs a combustibles
alternatifs.
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NOUVEAU LABORATOIRE DE R&D, TECHNOLOGIE ET DESIGN MADE IN ITALY

Nouvelles technologies de combustion,
nouveaux matériaux, surveillance a distance

et transmission des paramétres opérationnels,
appliqués au développement de briileurs a trés
faibles émissions pour les secteurs industriels
les plus énergivores. Chaque année, nous
investissons de nouvelles ressources dans le
laboratoire de recherche et développement afin
de réaliser des tests et expériences continus sur
des brileurs allant jusqu’a 50 MW de puissance.

Baltur a su insuffler le go(t italien dans ses solutions,
offrant des produits fiables et performants, fabriqués
en ltalie avec les meilleures technologies et une
attention extréme aux détails, compacts et élégants
dans leur design.

Cette combinaison d’innovation et de design «
Made in Italy » a permis a l'entreprise de s'imposer
comme un leader dans son secteur, dépassant

les attentes des clients grace a des produits en
constante amélioration.




La qualité de Baltur progresse jour apres jour grace a

des investissements continus. Les bureaux d’ingénierie
d’application et de pré-vente accompagnent les clients
avec des br(leurs sur mesure et des applications
spécifiques, tant pour les grandes installations industrielles
que pour les petits systemes de production d’énergie

thermique.

2 Min € 50 MW

Investissement dans une 3 ; -
nouvelle ligne de production puissance d'essal
automatisée

7’, I Min € . 3005005qm
Investissement dans un nouveau laboratoire i

de recherche et développement



FOCUS MAXIMAL SUR LE CLIENT

Baltur a toujours placé le service client

au coeur de sa philosophie d’entreprise,
offrant un support complet tant en phase
de pré-vente qu’aprés-vente. Notre équipe
est toujours préte a fournir des solutions
sur mesure, une assistance technique et
des formations. Offrir un service de haute
qualité nous distingue et renforce nos
relations avec nos clients.

Loffre de Baltur est une preuve tangible

de son engagement envers la durabilité
environnementale. Cela découle de la
méthode de travail de I'entreprise, alignée
sur les principes du Lean Management et de
I’'Industrie 4.0. Elle utilise des méthodologies
avancées qui réduisent les déchets et
améliorent la performance des processus

et services de I'entreprise. Lobjectif est de
gérer I'énergie de maniére rationnelle et
efficace, dans le respect des personnes et de
'environnement.



BRULEURS INDUSTRIELS AVEC

VENTILAL

Série B :

R

standard, FGR, SLX, fonctionnement a haute température

pour applications industrielles

La série de brlleurs IB a été congue pour
répondre aux exigences les plus strictes des
applications industrielles. La flexibilité maximale
de configuration, grace au concept de conception

e Téte de combustion.

e Unité de ventilation.

e Tableau de controle.

e Chaine de valves a gaz (pour applications gaz)

e Skid de pompage (pour applications combustibles
liquides).

e Rapport de modulation élevé jusqu’a 1:10.

e Disponible avec différents types de carburant :
gaz, fioul léger, GPL, biogaz et double carburant.

e Versions Super Low NOx et FGR.

e Disponible avec systeme de contréle O, et CO :
pour une combustion optimale.

e Température de I'air de combustion : construction

modulaire, permet au brdleur IB d’étre la meilleure
solution pourunevariété d’applicationsindustrielles.
Le brileur IB est composé de différents blocs
fonctionnels :

standard jusqu’a 50 °C.

e Construction spéciale pour fonctionnement a une
température d’air de 250 °C .

e Position flexible de I'entrée d’air : par le dessus,
dessous, droite ou gauche.

e Maintenance facile :
les opérations de maintenance sont rapides et
simples.
La grande ouverture du couvercle garantit
un acceés total a la téte de mélange et aux
composants internes.

LA SERIE IB COMPREND 8 MODELES ENTIEREMENT PERSONNALISABLES, DE 200 KW A 24 000 KW




BRULEURS INDUSTRIELS AVEC

GEOMETRII
DE FLAMME
REGLABLE ‘*.

Série TBR:
versions standard, FGR, avec
préchauffeur d’air, bruleurs sur mesure ®

La nouvelle série TBR se distingue par un design d’un contréle électronique permettant un réglage
innovant et une grande fonctionnalité. Le corps précis du mélange air-combustible, réduisant ainsila
du brileur est fabriqué en acier spécial et peint pour consommation dénergie. Les brlleurs sont congus
garantir une meilleure protection et une durabilité pour étre installés sur le générateur de chaleur dans
accrue dans le temps. Ces brlleurs sont équipés plusieurs positions, vers le haut ou vers le bas.

e Forme de flamme réglable (diamétre-longueur)
pour 'adapter a la géométrie du four.
e Rapport de modulation jusqua 1:8.
e Disponible avec différents types de carburants :
gaz, fioul léger et lourd, GPL, biogaz, bi-carburant
(gaz-fioul léger, gaz-fioul lourd). Volets positionnés radialement a 90°, turbulence d’air minimale. Flamme longue et
e Version ME. etroite.
e Systéme de retrait facile de la téte de combustion.
e Capteur de flamme pour fonctionnement en
continu.
e Version pour air de combustion préchauffé jusqu’a
250 °C.

Inclinaison élevée des volets a 20°, forte turbulence de l'air. Flamme courte et large.

LA GAMME TBR S’ETEND DE 500 KW A 80 000 KW




BRULEURS DE

BIOGAZ
T GAZ

Innovant avec des sources
d@énergie alternatives

race a la conception de la téte de combustion,

les braleurs Baltur peuvent traiter le biogaz et
le gaz de synthese ayant une puissance calorifique
aussi basse que 3,4 kWh/Nm?, tout en garantissant
des performances stables.

Les braleurs Baltur peuvent garantir de faibles
émissions de NOx tant pour le gaz naturel que pour
le biogaz/gaz de synthése comme suit :

CARBURANT NIVEAU D’EMISSION

Gaz naturel et biogaz NOx <100 mg/kWh*
NOx <200 mg/kWh*

* Mesuré sur générateur de vapeur d trois passes

Gaz de synthése

Les solutions Baltur peuvent également étre intégrées a des technologies
innovantes pour atteindre des objectifs supplé entaires dans les domaines de
la sécurité, de la réduction des émissions ou des économies d’énergie. Il sagit

notamment de :

e Intégration de la flamme pilote (toujours présente pour les applications gaz

de synthése).

e [ntégration du systéme FGR pour réduire davantage les émissions de NOx.
e Intégration du contrdle O./CO pour réaliser des économies supplémentair-

es de carburant.

e Intégration du contrdéle VFD pour assurer des économies dénergie sup-

plémentaires.




émissions de NOx
mg/kWh

BRULEURS DE GAZ BREVETE

SUPER FAIBLE NO
FIR e

TBG SLX : =¥/
stabilité, performance e 7/
et émissions Super Low NOx 4

e nouveau concept de téte de combustion est congu pour garantir une stabilité et des performances
maximales tout en facilitant son fonctionnement.

CARACTERISTIQUES AVANTAGES

e Nouveau design de téte avec double systeme e Emissions de NOx garanties < 30/50 mg/kWh.
de distribution.

e Régulation indépendante du gaz sur deux canaux.

e Consommation électrique réduite.

e Rendement de combustion supérieur et
e Ouverture articulée pour une maintenance économie de carburant.
facilitée.

e Permet d’adapter les centrales thermiques sans
e Came électronique programmable. remplacer la chaudiere.

e Disponible en combinaison avec variateur de
fréquence et capteur O,/CO.

e Adapté pour un fonctionnement continu de 72
heures.

e Fonctionnement au GPL.

LA GAMME TBG SLX COMPREND 5 MODELES DE 165 KW A 5500 KW




BRULEURS A

GAZ

e Disponible en différentes variantes, de 22 kW a 22 000 kW.

e Possibilité d’ajouter un variateur de fréquence, disponible CONFORME A :

te trol t ti
avec systeme de contréle O, et CO, pour une combustion DIRECTIVE GAZ 2016/426/CE |

optimale.
oran . . . . DIRECTIVE CEM 2014/30/UE |
o Kit téte longue, pour adapter le brlleur a des installations
spécifiques. DIRECTIVE BT 2014/35/UE | DIRECTIVE

MACHINES 2006/42/CE | NORME DE
REFERENCE EN676

e Faibles émissions de NOx.
e Disponible avec came électronique ou mécanique.
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BRULEURS

Gaz / fioul
Gaz / fioul lourd

e Puissance : de 100 kW jusqu’a 20 000 kW.
e Deux configurations possibles : deux étapes

pour le gaz et le fioul, modulation avec came
électronique c6té gaz et deux étapes coté fioul. CONFORME A:

° [?eux COFTJbInaISOHS de combustibles : gaz avec DIRECTIVE CEM 2014/30/UE | DIRECTIVE
fioul ou fioul lourd.

e Commutation manuelle entre le premier et le BASSE TENSION 2014/35/UE | DIRECTIVE
deuxieme combustible. MACHINES 2006/42/CE | NORME DE
e Rapport de modulation jusqu’a 1:10. REFERENCE EN 676
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BRULEURS A

FIOUL

Plusieurs choix pour une certitude

e De 16 kW a 12 000 kW. . ‘ CONFORME A :
e Téte de combustion longue disponible sur demande.

e Version avec préchauffeur pour fioul léger. DIRECTIVE CEM 2014/30/UE

e Volet d’air a fermeture totale a I’arrét pour éviter les | DIRECTIVE B.T. 2014/35/UE |
pertes de chaleur par la cheminée. DIRECTIVE MACHINES 2006/42/CE |

e Version Low NOx de 150 kW a 750 kW (classe 3). REGLEMENT (UE) DE LA COMMISSION

e Disponible avec vérin hydraulique, came électronique ERP 2013/811/UE | NORME DE
ou mécanique. REFERENCE EN267

A UNE ALLURE
kW

A DEUX ALLURES
kw

FAIBLE NOX
kW

A DEUX ALLURES PROGRESSIVES
kW

A DEUX ALLURES PROGRESSIVES
kw




BRULEURS

FIOUL L

e Brileurs fioul lourd disponibles en 5 modeles de
1000 kW a 10 000 kW

e Version a deux allures progressives ou
modulante

e Moteur électronique pour I'entrainement de la
pompe

e Entretien facile grace a la charniére a double

glissiére CONFORME A :

e Volet d’air a fermeture totale a 'arrét pour
éviter les pertes de chaleur par la cheminée DIRECTIVE CEM 2014/30/UE | DIRECTIVE BT.

e Adapté au fioul ayant une viscosité maximale de 2014/35/UE | DlRE,CTNE MACHINES 2006/42/
50°E 5 50°C CE | NORME DE REFERENCE EN267

A DEUX ALLURES PROGRESSIVES S ——— e

kW Faible
ERERRERREE R R E Nox
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% Baltur S.p.A. Tel. +39 051-6843711
% Via Ferrarese, 10 E-mail: info@baltur.it
' 44042 Cento (FE) - Italy www.baltur.it
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